CHAPAS® DE MATERIAL COMPUESTO FIBRA DE VIDRIO

TECHGLASS
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CONSIDERACIONES DE DISENO

Las chapas de material compuesto de fibra de vidrio
Techglass® fueron disenadas teniendo en cuenta aspectos
estructurales y estéticos.

Fabricadas por el proceso de pultrusion, estas chapas estan
compuestas por cinco capas de refuerzos de fibra de vidrio,
rovings tejidos y mantas de hilos continuos, revestidos
exteriormente por velos de superficie que brindan una
excelente terminacion superficial.

Todas las chapas Techglass® son construidas con una matriz
de resina termo rigida (poliéster isoftalica o viniléster) y fibras
de refuerzo, conformando una chapa sumamente resistente.
Mientras que la resina provee resistencia a la corrosion, a la
intemperie y brinda la posibilidad de distintos colores de
terminacion, los refuerzos de fibra de vidrio proveen la
resistencia estructural y al impacto.
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RESILIENCIA

Las chapas de material compuesto de fibra de vidrio
Techglass® estan disenadas de acuerdo a la norma ASTM D
3841, la cual considera la gran flexibilidad de este material. Asi,
su gran resiliencia natural permite soportar grandes
deformaciones debido a cargas temporales como las de
viento.

Cuando la carga es removida, las chapas retornan a su
posicion original.

También cumplen con
la norma ASTM D 635,
de muy baja
propagacion de llama,
en la clasificacion de O a
25. En ningun caso llega
a los 25 mm.
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DISENO FLEXIBLE

Las chapas Techglass® son fabricadas por un proceso
continuo.

Las mismas pueden ser cortadas en el momento. Esto
permite gran flexibilidad para entregarlas del largo que
requiera cada proyecto en particular.

RESISTENCIA A LA CORROSION

Desde la década del 50, las chapas de material compuesto
de fibra de vidrio han sido utilizadas en ambientes
Corrosivos, existiendo varios sistemas de resina disponibles
con diferentes grados de resistencia a la corrosion.
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MODELO TTGOOSR
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Tienen 580 mm de ancho (2 chapas solapadas cubren 1 metro
util) y 2,5 mm de espesor.

Las mismas se fabrican con una matriz de resina termo rigida
(poliéster isoftalica) y fibras de refuerzo, conformando una
chapa sumamente resistente. Mientras que la resina provee la
resistencia a la corrosion y a la intemperie, los refuerzos de
fibra de vidrio proveen la resistencia estructural y al impacto.

Se puede esperar una larga vida util ya que no se corroen.
Asimismo, es un material de bajo peso, transitable,
transparente a ondas electromagnéticas, no es transmisor de
temperatura, ni conductor eléctrico. Estas chapas dejan
entrever el paso de la luz (no son las comunes transludcidas).
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MODELO TT600SR
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OPIEDADES DEL PERFIL

PROPIEDADES DEL PERFIL TT 600 SR

(CARACTERISTICAS GEOMETRICAS

A= 1589 om’ Area
= 26,06 em’ Inercia Prinapal X
e 49779 m Inercia Prindpal ¥
[PROPIEDADES DEL MATERIAL
Ep= 165000 Kpfem®  Modulo de Blastiodad Long tudnal
Es= 150000 Kg/'om Modulo de Blasticidad Transve rsal

iESFUEIIh‘J’E ADNUSIBLES PRINCIPALES

o = 100 Kglom A flexian
= 0 Kghom® A tensidn
0= 0 Kglom® A flexicn transversal
a, = 00 Kglom®  Acorte
:FF_"rD PROPYO
Pp= 286 Ki'm
Mmm MAXIMA DE DISENO = L0

HEF ORMACION MAXIMA ACCIDENTAL I= L3I0
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TABLA COMPARATIVA DE CHAPAS CME ARGENTINA / OTROS PROVEEDORES

Marca

Resina

Madulo elastico

Espesor

Resistencia a la traccion

Resistencia a la flexidon

Resistencia al corte

Transmision de la luz

Peso por ML

Propagacion de fuego

Ancho atil

Temperatura de uso

Resistencia a ambientes

Inflamabilidad ASTM-635

% Fibra / Resina

Proteccidon UV

% Diferencia de precio aprox.

Relacidn precio por kilos

Luces admisibles

Transitable

Apto granizo

Carantia

TI01 (0.8 - 2 MM)

Otros

Ortoftalica

08-2mm

70-90 Mpa

120-140 Mpa

85-90%

09-1.4 Kg/m2

No son auto-extinguibles ni
retardantes de llama

1000 mm

-40+80°C

Normales (no soporta
ambientes dcidos)

=6 emfmin

30% fibra cortada / 70% resina

Aditivos con efecto acotado de 1

a 2 anos (surgirdan pelos de fibra
de vidrio en la superficie)

15-20%

10-12 USD/Kg

1200-1400 mm

Mo

Depende el espasor

T101 (0.8 - 2 MM) Retardante de
llama

Otros

Hetron

08-2mm

70-90 Mpa

120-140 Mpa

85-90%

09-1.4 Kg/m2

Autoextinguibles al eliminar la
llarma segun norma ASTM-De3s

1000 mm

-40+80°C

Acidos y alcalinos

= & emfmin

30% fibra cortada / 70% resina

Aditivos con efecto acotado de 1

a 2 anos (surgirdn pelos de fibra
de vidrio en |a superficie)

55-60%

20-35 USD/Kg

1200-1400 mm

Mo

Depende el espesor
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ventas@cmeargentina.com

Tel.: [+5411] 7078-0957

WWW.GMEARGENTINA.COM




